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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Tragelement fiir eine zu einem Wischblatt fur Scheiben von Kraftfahrzeugen gehorenden Wischieiste und 
Verfahren zu dessen Herstellung 

(§7) Es wird ein Tragelement fur eine zu einem Wischblatt 
fur Scheiben von Kraftfahrzeugen gehorenden Wischiei- 
ste vorgeschlagen, welches fur eine ordnungsgemaBe 
Anlage einer zum Wischblatt gehorenden Wischieiste an 
der zu wischenden Scheibe sorgt. Das Tragelement ist 
bandartig langgestreckt ausgebildet und besteht aus ei- 
nem elastischen Kunststoff. Die gummielastische, band- 
artig langgestreckte Wischieiste ist langsachsenparallel 
an dem Tragelement befestigbar. Ein besonders dauer- 
haft betriebssicheres Tragelement ergibt sich, wenn die- 
ses aus einem faserverstarkten, thermoplastischen 
Kunststoff hergestellt ist, wobei die Fasern dem Kunst- 
stoff beigemischt sind. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

Trageleinenie der im Oberbegriff des Anspruchs 1 be- 
zeichneten Art soilen fiir einc moglichst gleichmaBige Ver- 
teilung des von einem mi t dem Tragelemenl verbundenen 
Wischerarnis ausgehenden AnpreBdruck an der Scheibe ei- 
nes Kraftfahrzeugs gewahrleisten. Durch eine entspre- 
chende Kriiimnung des unbelasteten Tragelements — also 
wenn das Wischblatt von der Scheibe abgehoben ist - wer- 
den die Enden der im Betrieb des Wischblatts vollstandig an 
der Scheibe angelegten Wischleiste durch das dann gc- 
spannte Tragelement zur Scheibe belastet, auch wenn sich 
die Krummungsradien von spharisch gekrummten Fahr- 
zeugscheiben bei jeder Wischblaltposition andern. Die 
Kriiininung des Tragelemenls und damit des Wischblaus 
muB also ctwas starker scin als die im Wischfcld der zu wi- 
schenden Scheibe gemessene starkste Kriimmung. Das 
Tragelemenl ersetzt somit die aufwendige Tragbugelkon- 
struktion mil zwei in der Wischleiste angeordneten Feder- 
schienen, wie sie bei herkommlichen Wischblattern prakti- 
ziert wird. 

Die Erfindung geht aus von einem Tragelement nach der 
Galtung des Anspruchs 1. Ein bekannles Tragelemenl dieser 
Art (FR-PS 21 91 510) ist aus einem Plastikmaterial, bei- 
spielsweise aus einem Polypropylen hergestellt. Es hat sich 
jedoch gezeigt, daB die Festigkeit und damit die Elastizitat 
derarliger Tragelemenle nur kurzzeitig den an diese gestell- 
ten Anforderungen geniigen, weil der einsetzende Alte- 
rungsprozeB zu einer Versprodung und zu einem Kriechen 
des Materials fuhrt. Insbesondere die starker gekrummten 
Scheibenbereiche konnen dann nicht mehr oder nur noch 
unzureichend gereinigt werden. 

Vorteile der Erfindung 

Bei dem erfindungsgemaBen Tragelement mil den kenn- 
zeichnenden Merkmaien des Anspruchs 1 sorgen die dem 
Kunststoff beigemischten und in diesem eingebetteten Fa- 
sem fiir eine hohe, dauerhaft gleichbleibende Festigkeit und 
Elastizitat des Kunststoffs. Gleichzeitig wird auch dessen 
Warmest abili tat verbessert. 

Als besonders gunstig hat es sich erwiesen, wenn dem 
Kunststoff Glasfasern oder andere Fasern beigemischt sind. 

Unter Berucksichtigung der dem Ausformvorgang vor- 
hergehende Arbeitsschritte zur Vorbereitung des KunststofYs 
hat es sich als besonders gunstig erwiesen, wenn die Fasern 
eine Lange z wise hen 100 u und 20 mm aufweisen. 

Wenn die Fasern eine Lange zwischen 200 u und 600 u 
haben, ist eine besonders problem lose Fullung des Form- 
werkzeuges moglich, wobei die angestrebten, vorteilhaften 
Eigenschaften des Kunststoffmaterials noch voll zum Tra- 
gen kommen. 

Zur weiteren Verbesserung der Warmestabilitat und Re- 
duzierung des Kriechens ist es von Vorteil, wenn der faser- 
verstarkte Kunststoff mit wenigstens einem mineralischen 
Fiillstoff angereichert ist. 

Eine besonders kostengiinstige Ausgestaltung des Trag- 
elemenls und damit des Wischblatts ergibt sich dadurch, daB 
an das Tragelemenl eine AnschluBvorrichtung fiir das freie 
Ende des Wischerarms angeformt ist. 

Eine bewahrte AnschluBvorrichtung fiir den Wischerarm 
weist zwei im Mittenabschniti des Tragelemenls plazierte, 
parallel zu dessen Langscrstrcckung mit Abstand voncinan- 
der angeordnete Stiitzen auf, die uber einen quer zur Lang- 
serstreckung des Tragelemenls ausgerichteten AnschluB- 
zapfen miteinander verbunden sind. 
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Zur Plerstellung eines bekannien Tragelemenls wird hau- 
fig - beispielsweise im Minblick auf eine rasche Arbeilst akt- 
folge - das Formwerkzeug mil mehreren Einspritzoffnun- 
gen versehem durch welche es gleichzeitig mil dem Kunst- 
5 stoffmaterial gefullt wird. Dies fuhrt aber dort zu sogenann- 
ten "Nahlbildungen", wo das Material, von den verschiede- 
nen Offnungen kommend zusammenflieBt. In dieser "Naht" 
ergibt sich eine Schwachung des Tragelements, das beim 
Wischvorgang - wegen der sich andernden Scheibenradien 
to - einer ununterbrochen wechselnden Formanderung unter- 
worfen ist, was letztendlich zur Schadigung des Tragele- 
menls und damit zur Minderung der Wischqualitat fiihren 
kann. 

Zur Vemieidung solcher "Nahlbildungen" und der damit 

15 verbundenen Mangel wird zur Herstellung eines Kunststoff- 
Tragelements der noch lormbare Kunststoff Liber eine ein- 
zige, im Mitielbereich des zu fertigenden Tragelements in 
die Form miindende Offnung cingebracht und von dort aus 
zu den Enden des Tragelements gedriickt. 

20 Wenn dem dazu verwendeten Kunstsloffmaterial dariiber 
hinaus Fasern bestimmter Lange beigemischt sind, richten 
die sich zumindest iiberwiegend in RuBrichtung des Materi- 
als aus, wodurch eine optimale Nutzung der Fasem im ange- 
strebten Sinne erreicht wird. Diese vorteilhafte Langs- Aus- 

25 richLung der Fasern wird erreichl, weil bei der exlrem 
schlanken Geometrie des Tragelemenls dieses praktisch aus 
einer ausgepragten, eine sehr geringe FlieBgeschwindigkeit 
aufweisenden Rauchschicht besteht wahrend die darunter 
liegenden Schichten wesentlich schneller stromen, wodurch 

30 die Faser in der Polyniermalrix die erwahnte Ausrichtung 
erfahrt. 

Zwar ist aus der EP 0 498 802 Bl ein Tragelement be- 
kannt, das unter Verwendung von Fasermaterial gefertigt 
wird. Dort sind die Fasern jedoch zu B andern verarbeitet, 

35 welche nach dem Tranken mit einem Harz unter Verwen- 
dung einer Kernleiste in eine Form eingelegt und dann ge- 
preBt werden. Diese Art der Tragelementherstellung ist auf- 
wendig und damit teuer. 

Bei einem Tragelement, welches zwei in seinem Mitten- 

40 abschnitt plazierte, parallel zu seiner Langserslreckung mit 
Abstand voneinander angeordnete Stiitzen hat, die uber ei- 
nen quer zur Langserslreckung des Tragelements ausgerich- 
teten AnschluBzapfen miteinander verbunden sind, wird un- 
ter Beibehaltung der schon genannten Vorteile eine beson- 

45 ders hohe Festigkeit des wahrend des Wischbetriebs hoch 
beanspruchten AnschluBzapfens erreicht, wenn das faser- 
verstarkte Kunststoffmaterial in der Achsrichtung des An- 
schluBzapfens des herzuslellenden Tragelements in die 
Form eingebracht wird, so daB das faserverstarkte Kunst- 

50 stoffmaterial von dort aus uber die Stiitzen zu den Enden des 
Tragelements gedriickt wird. Die im AnschluBzapfen be- 
findlichen Fasern richten sich beim Fiillen der Form auf- 
grund der schon erwahnten Rauchschicht und damit verbun- 
denen Scherstromung in Achsrichtung des AnschluBzapfens 

55 aus, so daB eine wesentiiche Verstarkung des AnschluBzap- 
fens und dessen Ubergange in die Stiitzen erreicht wird. 

Weitere, vorteilhafte Weiterbildungen und Ausgestaltun- 
gen der Erfindung sind in der nachfolgenden Beschreibung 
eines in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels 

60 des Tragelements und eines Herstellungsverfahrens fiir das 
Tragelement angegeben. 

Zeichnung 

65 In der Zeichnung zeigen Fig. 1 cine Scitcnansicht cincs 
Wischblatts mil einem erfindungsgemaBen Tragelement, 
Fig. 2 eine Draufsicht auf das Wischblatt gemaB Fig. 1, Fig. 
3 die Schnittflache eines Schnitts durch das Tragelement 
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und die AnschluBvorrichtung eines Wischblatls gemaB Fig. 
1, entlang der Linie ID-Ill in vergroGerter Darstellung, Fig. 
4 eine in Fig. 1 mil IV bezeichnete Einzelheit des Tragele- 
ments ini Schnitt und vergroBert dargestellt, Fig. 5 das Trag- 
element des Wischblatls gemaB Fig. 1 gestreckt gezeichnet, 5 
Fig. 6 eine Draufsicht auf das Tragelement gemaB Fig. 5 
und Fig. 7 den Schnitt gemaB Fig. 3 vergroBert gezeichnet 
und in einem Formwerkzeug angeordnet. 



Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiel s 
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Ein in den Fig. 1 und 2 dargestelltes Wischblatt 10 weist 
ein bandartig langgestrecktes, federelastisches Tragelemenl 
12 auf, an dessen Unterseite eine langgestreckte, gummiela- 
stische Wischleiste 14 langsachsenparallel befestigt ist. An 15 
der Oberseite des aus einem thermoplastischen KunststofT 
gefertigten, auch als Federschiene zu bezeichnenden Trag- 
elements isl in dessen Mittelabschnitt cine AnschluBvorrich- 
tung 16 angeordnet, mit deren Hilfe das Wischblatt 10 mil 
einem angetriebenen Wischerarm 18 Idsbar verbunden wer- 20 
den kann. Der Wischerarm 18 ist mit seinem einen, nicht 
dargestellten Ende an der Karosserie eines Kraft fahrzeuges 
gefiihrt . An das freie Ende 20 des Wischerarms 18 ist ein als 
GegenanschluBmittel dienender Haken angeforrnt, welcher 
einen zur AnschluBvorrichtung 16 des Wischblatls gehoren- 25 
den Gelenkbolzen 22 umgreift. Die Sicherung zwischen 
dem Wischerarm 18 und dem Wischblatt 10 wird durch 
nicht naher dargestellte, an sich bekannte, als Adapter aus- 
gebildete Sicherungsmittel ubernommen. Der Wischerarm 
18 und damit auch der Haken am Ende 20 ist in Richtung 30 
des Pfeiles 24 zur zu wischenden Scheibe belastet, deren zu 
wischende Oberflache in Fig. 1 durch eine strichpunktierte 
Linie 26 angedeutet. ist. Da die strichpunktierte Linie 26 die 
starkste Krummung der Scheibenoberflache darstellen soil, 
ist klar ersichtlich. daB die Krummung des mit seinen beiden 35 
Enden an der Scheibe anliegenden Wischblatls starker ist als 
die maximale Scheibenkriimmung. Unterdem AnpreBdruck 
(Pfeil 24) legt sich das Wischblatl mit seiner Wischlippe 28 
iiber seine gesamte Lange an der Scheibenoberflache 26 an. 
Dabei baut sich im federelastischen Tragelemenl 12 eine 40 
Spannung auf, welche fur eine ordnungsgemaBe Anlage der 
Wischleiste 14 bzw. deren Wischlippe 28 iiber die gesamte 
Lange der Wischleiste an der Scheibe sorgt. 

Das gemaB der Erfindung ausgestaltete Tragelement 12 
weist in seinem Mittelabschnitt zwei wangenartige Stiitzen 45 
30 und 32 auf, welche parallel zur Langserstreckung des 
Tragelements 12 und mit Abstand voneinander angeordnet 
sind. Zwischen den beiden StuTzen 30 ist mit Abstand vom 
eigentlichen Tragelement 12 der Gelenkbolzen 22 angeord- 
net, wie dies insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich ist. Beim 50 
dargeslellten Ausfiihrungsbeispiel greift das Ende 20 des 
Wischerarms 18 zwischen die beiden Stiitzen 30 und 32, 
wobei das hakenartig ausgebildete Ende des Wischerarms 
den Gelenkbolzen 22 umgreift (Fig. 1). Das aus einem ther- 
moplastischen KunststofT bestehende Tragelement 12 wird 55 
zusammen mit den beiden Stiitzen und dem Gelenkbolzen 
22 in einem einzigen Arbeitsgang in einer GieB- oder Spritz- 
form hergestellt. Zur dauerhaflen Sicherung der eingangs 
schon erwahnten erforderlichen Eigenschaften des Tragele- 
ments sind dem KunststofT Fasern beigemischt. Dabei kann 60 
es sich beispielsweise um Glasfasern, Kohlenstoffasern oder 
auch um Paramitfasem handeln. In bestimmlen Fallen kann 
auch schon die Verwendung von Polyamidfasern oder Po- 
lyesterfasern genugen. Damit die mil den Fasern angerei- 
chcrte KunslslofTmassc noch gut vcrarbcitbar ist, hat cs sich 65 
als gunstig erwiesen, wenn die Faserlange nicht groBer als 
20 mm ist. Bei einer Verwendung von Fasern, deren Lange 
kleiner als 100 p ist, wird die angestrebte und notwendige 



Dauerelastizitai des Tragelements nicht mehr erreicht. Ver- 
suche haben gezeigt, daB bei einer Verwendung von Fasern 
mil einer Lange zwischen 200 jj und 600 yi ein problemloses 
Verarbeilen der Kunslstoft'masse moglich ist und daB dabei 
auch die erforderlichen Krilerien hinsichtlich der Tragele- 
ment -Elastizil at und Dauerfesligkeit erreicht werden. Zur 
Verbesserung der Warmestabilitat kann dem faser\erstark- 
ten KunststofT daruber hinaus noch wenigstens ein minerali- 
se her Fullstoff beigemischt werden. Dazu eignen sich be- 
sonders beispielsweise Kreide, Talkum, Silicate etc. 

Wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist die Wisch- 
leiste 14 (dorl strichpunkliert gezeichnet), an der unteren, 
der zu wischenden Scheibe zugewandlen Seile des bandarti- 
gen Tragelements 12 angeordnet. Die Verbindung bzw. Be- 
festigung der Wischleiste 14 am Tragelemenl 12 kann bei- 
spielsweise durch Haltekrallen erreicht werden, wie sie in 
der franzosischen Paientschrift 21 91 510 offenban sind. Es 
ist jedoch abcr auch denkbar, die Wischleiste an der Unter- 
seite des Tragelements 12 anzukleben oder auf eine andere 
Art und Weise zu befestigen. 

Die in Fig. 4 dargestellte Einzelheit aus Fig. 1 des Trag- 
elements zeigt dieses in einem stark vergroBert dargestellten 
Teilschnitt, in dem die im KunststofT eingebetteten Fasern 
34 und deren Ausrichtung im Tragelement zeigt. 

Das in den Fig. 5 und 6 dargestellte Tragelemenl 12 isl 
der Einfachheil halber gestreckt dargestellt, obwohl es - wie 
eingangs schon erwahnt - im unbelasteten Zustand stets die 
anhand von Fig. 1 erlauterte Krummung aufweisen muB. 
Fig. 7 zeigt einen Schnitt entlang der Linie VII- VII in Fig. 5, 
der im wesentlichen identisch ist mit der in Fig. 3 dargestell- 
ten Schnittflache durch das Tragelemenl 12. Die Schnittfla- 
che gemaB Fig. 7 ist gegenuber der Darstellung gemaB Fig. 
3 nochmals vergroBert worden. Weiter ist mit strichpunk- 
tierten Linien und einer strichpunktierten Schraffur das 
Prinzip einer PreB- oder Spritzform angedeutet, welche in 
geschlossenem Zustand dargestellt worden ist. Belange hin- 
sichtlich der Entfonnbarkeit und die Anordnung der Trenn- 
fugen zwischen den Teilen der Spritzform sind bei der Dar- 
stellung auBer Betracht gelassen worden. Die Fig. 5 bis 7 
zeigen, wie die geschlossen dargestellte Spritzform 50 mit 
dem faserverstarkten KunststofTmaterial gefiillt wird, so daB 
nach dem OfTnen der Form 50 das fertige Tragelement ent- 
nommen werden kann. Dies geschieht im Mittelabschnitt 
des Tragelements 12 (Pfeil 52) von wo aus das dort in die 
Form eintretende KunststofTmaterial gemaB den weiteren 
Pfeilen 54 zu den Enden des Tragelements gedriickt wird, so 
daB nach dem OfTnen der Form 50 das fertige Tragelement 
entnommen werden kann. Das Befullen der Spritzform 50 
vom Mittelabschnitt des Tragelements 12 aus hat den Vor- 
teil, daB das Tragelement ohne die schon erlauterte "Naht" 
hergesiellt werden kann. 

Wenn daruber hinaus das Tragelement 12 mit einer An- 
schluBvorrichtung 16 fiir den Wischerarm versehen ist, wel- 
che gemaB dem Ausfiihrungsbeispiel zwei Stiitzen 30 und 
32 fiir den AnschluBzapfen 22 hat die ihrerseits einstuckig 
mit dem eigentlichen bandartig langgestreckten Tragele- 
ment verbunden sind, ist es besonders gunstig, wenn das fa- 
serverstarkte Kunststoffmaterial in Achsrichtung (Pfeil 56) 
des AnschluBzapfens 22 des herzustellenden Tragelements 
12 in die Form 50 eingebracht wird, so daB das faserver- 
starkte Kunststoffmaterial von dort aus iiber die Stiitzen 30, 
32 zu den Enden des Tragelements 12 gedriickt wird (Pfeile 
54). Das Kunststoffmaterial gelangt also iiber eine Fiill- 
oder Einspritzoffnung 58 in die geschlossene Form 50 und 
fullt dort zunachst den fiir die Stutzc 32 vorgcschcncn GicB- 
raum und wird dann weiter iiber die GieBraume fiir den Ge- 
lenkbolzen 22 und das Tragelemenl 12 zum GieBraum fiir 
die Stutze 30 gedriickt. SchlieBlich gelangt das fasergefullte 
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Kunststoffmaterial in Richlung der Pfeile 54 in den Form- 
raum, der zu den Enden des Tragelements 12 fuhrt. Durch 
die exLrein schlanke Geometric des Tragelenients 12 besteht 
diese aus einer ausgepraglcn Randschicht, in welcher sich 
beim Spritzvorgang durch die auftretende Scherung die Fa- 
sern 34 zumindest uberwiegend in Flu B rich lung (Pfeile 54) 
ausrichten, in welcher sie den Elastizilatsmodul in Haupt- 
biegerichtung des Tragelenients optimieren. Im Bereich der 
AnschluBvorrichtung 16 liegen die Fasern (durch die Quer- 
FlieBrichtung) nicht optimal zur Belastung, aber durch die 
groBere Dicke der Stutzen 30 und 32 und das damit hohere 
Tragheitsmoment wird die Belastbarkeit des Fugebereichs 
12 ausreichend erhoht. Nach dem Offnen der Form 50 kann 
das fertige Tragelement aus dieser entnommen werden. 

Palentanspruche 
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(50) eingebracht wird, so' daB das faserverstarkte 
Kunststoflfniaterial von dort aus uber die Stutzen (30, 
32) zu den Enden des Tragelenients gedruckt wird, und 
nach dem Offnen der Form das fertige Tragelement 
entnommen werden kann. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1 . Tragelement (12) fur cine zu einem Wischblatt (10) 
fur Scheiben von Kraftfahrzeugen gehorenden Wisch- 
leiste (14), wobei das an dem freien Ende (20) eines an- 20 
getriebenen Wischerarms (18) anschlieBbare Tragele- 
ment bandartig langgestreckt ausgebildet, aus einem 
elastischen KunststofT hergestellt ist und die gummie- 
lastische, bandartig langgestreckte Wischleiste (14) 
langsachsenparallel an dem Tragelement (12) befestig- 25 
bar ist, dadurch gckcnnzeichnct, daB das Tragelement 
(12) aus einem faserverstarkten, thermoplastischen 
KunststofT hergestellt ist, wobei die Fasern (34) dem 
Kunst.st.off beigemischt sind. 

2. Tragelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB dem Kunststoff Glasfasern beigemischt 
sind. 

3. Tragelement nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern (34) eine 
Lange zwischen 100 u und 20 mm aufweisen. 35 

4. Tragelement nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fasern eine Lange zwi- 
schen 200 u und 600 u aufweisen. 

5. Tragelement nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der faserverstarkte Kunst- 40 
stoff mit wenigstens einem niineralischen Fullstoff an- 
gereichert ist. 

6. Tragelement nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB an das Tragelement (12) 
eine AnschluBvorrichtung (16) fur das freie Ende des 45 
Wischerarms (18) angeformt ist. 

7. Tragelement nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnschluBvorrichtung (16) zwei im 
Mittenabschnitt des Tragelenients (12) plazierte, paral- 
lel zu dessen Langserstreckung mit Abstand voneinan- 50 
der angeordnete Stutzen (30, 32) hat, die uber eine quer 
zur Langserstreckung des Tragelements ausgerichteten 
AnschluBzapfen (22) miteinander verbunden sind. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Tragelements nach 
einem der Anspruche 1 bis 6, wobei der Kunststoff 55 
uber eine Ftilloffnung in eine geschlossene Form ein- 
gebracht wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunst- 
stoff in den Mittelabschnitt der Form (50) eintritt, wo 
nach das faserverstarkte Kunststoffmaterial von don 
aus zu den Enden des Tragelements gedruckt wird, so 60 
daB nach dem Offnen der Form (50) das fertige Trag- 
element entnommen wird. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Tragelements nach 
Anspruch 7, wobei der Kunststoff uber eine Fulloff- 
nung in cine geschlossene Form (50) eingebracht wird, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB das faserverstarkte 
Kunststoffmaterial in Achsrichtung des A nschluB zap- 
fens (22) des herzustellenden Tragelements in die Form 
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